MODELY FUSIO F3 CE

Polyfusni svarecky FUSIO jsou uréeny pro polyfusni a €elni svarovani plastovych trubek a tvarovek
s nastavci od praméru 16 mm do prdméru 75 mm. Svarecky jsou od vyrobce nastaveny pro svarovani
plastowych trubek z materiald (PELD), homopolymer polypropylénu (PP) a kopolymer (PPC,PPR).
Prislusenstvim pro svarecky jsou nastavce pro vzajemné svarovani trubek a tvarovek ze stejného materi-
alu.

1. OBECNE POJMY

K vlastnimu svafovani je nutno pouzit natavovaci nastavec nebo natavovaci zrcadlo. PoZzadovany nastavec nebo zr-
cadlo se nasadi na trn svafecky a zajisti se imbusovym klicem.
UPOZORNENI: Nastavec je nutné nasazovat bez pouziti nésili.

2. NASTAVENI JINE TEPLOTY o FUsio R

Stlatime soutasn& tlagitko SET a MODE. Poté se @260 procesor funkce
rozsviti LED dioda 220°C. Tlagitka je nutné podrzet SET gﬁzc?m“lODE
cca 4 vtefiny, poté se rozsviti LED dioda 220°C.. @220 - soutasnd
(Procesor vidy rozsvicenim da najevo, ktera teplo- ‘ ) po dobu 4 s.
ta je aktudlni). Pokud drzime tlagitka, dojde k pfe- @195
pnuti na teplotu 260°C. Uvolnime - li tladitka © MPDE
v tomto okamziku, procesor si uchova informaci . 6)

0 vyhfevu na teplotu 260°C. made in C2 .
DrZime - li tlatitka stdle, dojde k pfepnuti na
teploty 195°C., 220°C., 260°C.,. S kazdym dal$im
pfepnutim teplot se ozve akusticka signalizace.
3. CASOVAC DOBY SVAROVANI .c FUSIO —
HP
Pro asovat doby svafeni pouzivame tladitko @260 procesor funkce
SET. Stlacenim tlacitka SET po dobu cca 1 vtefiny SET SET .
procesor odéasuje nastaveny ¢as doby svafeni a a- @220 ‘> ::)Ia(;‘.:;m s

kustickym pipanim nebo melodii ozndmi konec.
(Zpisob signalizace zavisi na modelu svafecky

@ 195

. . o MODE
a na programu danym vyrobcem bez moZnosti Q. A
zmény uZivatelem). . )
Tento tas je pouze informativni. made in CZ

Polyfusni svafetku vyrabime nejmodernéjSi technologii. Jeji pouZivani snese pfiméiené zatiZeni. Elektronicka regulace
a ovladaci prvky jsou konstruovany tak, aby vaSe prace nebyla zbyteéné komplikovana.



4. DIAGNOSTIKA PORUCH

Pokud b&hem provozu svafetky nebo po jejim zapnuti dojde k blikani kontrolek LED a akusticky signal jde nepietrZits,
vypnéte svaietku ze sité a pokuste se ji po cca 5 vtefindch znovu zapnout. Pokud stav trv4, jedna se o poruchu, kterou

je nutno svéfit odborné opravné.

PODMINKY PRO DOBRE ZACHAZENI
A DLOUHOU ZIVOTNOST SVARECKY

BEZPECNOST PRACE

Se svaretkou mize pracovat pouze pracovnik, se-
znameny se vSeobecnymi platnymi pfedpisy pro
préci s elektrickymi zafizenimi.

Se svareckou je dovoleno pracovat v bézném pro-
stiedi bez agresivnich plynd, hoflavin a vybu$nin.

Nevystavujte svaifecku prudkym otfestim

Nevystavujte svafecku znaénym vykyvim teplot
Nevystavujte svafeéku praSnému a mokrému prostiedi
Nesnazte se o opravu amatérskym zplsobem

Sitovy piivod chraiite pfed poSkozenim nebo propalenim
Svafecka podléhd pravidelnym revizim pfenosného nafadi
Pouzivejte svarecku pouze pro svafovani plasti
Vyménujte nastavce az po vychladnuti svaiecky

Ukladejte svafeéku do kuffiku az po vychladnuti

Jestlize je u vyrobce nebo v servisni opravné na-
pajeci pfivod poSkozen, musi byt nahrazen vyrob-
cem, servisni opravnou, servisnim technikem nebo
podobné kvalifikovanou osobou.

Jestlize svarecka jevi znamky poSkozeni, poruchy,
nespravné funkce atd., okamzité odpojte svarecku
od sité a dejte ji prohlédnout vyrobcem nebo servi-
snim technikem.



PRACOVNI POSTUP

Pracovni postup zde uvedeny je popis principu polyfusniho svafovéni. Je nutno se seznamit s pfislu$nymi
pifedpisy a zakonnymi normami.

Polyfusni svafeni spo¢iva v nataveni vngjsiho po- Okos na trubce 45°
vrchu konce trubky a vnitfniho hrdla tvarovky. Po
nataveni se oba konce vzajemné spoji a nechaji vy- e AW
chladnout. Po vychladnuti se spoj stava pevnym, /
velmi tésnym, odolavajicim tlakiim zevnitf. \
Pfed vlastnim nastavenim je nutno upravit konec il
trubky sefiznutim hrany pod dhledm 45° do hloub- :
ky jedné tfetiny sily stény a o€istit stykové plochy.
(viz obrazky.) Féze nahfivan Doporutené zkosen! hrany

podie typu
svéredky

Po ohFati nastavce na pozadovanou teplotu se do
jeho otvoru nasune konec trubky a zéarovefi s ni na
trn hrdlo tvarovky a za mirného otaceni (15°) se
zasunou na nastavec. Po nataveni se oba konce,
trubka a tvarovka spoji vzajemnym zasunutim bez
otéceni. Doba po sejmuti z nastavce nesmi piekro-
¢it 3 vtefiny. Po dobu dalSich 10 vtefin vyvijime o-
sovy tlak na spojené vyrobky. Mechanicky pevny
svar (spoj) se stavé az po dvou (2) hodinéch, kdy se

proces ustali. Vznikne tak nerozebiratelny spoj. Fézo spojent

UPOZORNENI: UPOZORNEN:I:

Ve vztahu k poskytovanym zarukdm na instalaci, P¥i svafeni dvou priméri trubek a pfi pouZiti dvou
miiZze prace provadét pouze osoba, kterd ma pat- néstavci pouZivejte stabilizani stojanek.

ficné Skoleni, zkouSky a platné osvédéeni.



PRACOVNI POSTUP NASAZENI
NASTAVCE NA TRN SVAREGKY

Po kontrole nastavce a jeho funk&nosti jej povolime imbus klicem (obr.1.) tak, aby nastavec Sel volné nasunout na
trn télesa svafe€ky. Po nasunuti (obr.2.) ndstavec opatrné utdhneme imbus kliGem tak, aby se nedal volné otaéet na
trnu a aby byl fixovan v jedné poloze.

Obr.1. Obr.2.
PRACOVNI POSTUP SVAROVANI TRUBEK
NAHRIVANI POMOCI NASTAVCE

1. Pfipravenou trubku a tvarovku nasuneme
na nahfaty nastavec.

SR EE

2 e ==
[

3. Po nahfati oba konce sejmeme z néstavce .jz"
a mirnym tlakem je nasuneme do sebe. Poté je
pod mirnym tlakem drzime aZ do vychladnuti. P —

Spoj je schopny plné zatéze cca po 2 hodinach. 3. :=I|=|
e NN

2. Vlastni nahfivéni trva pfiblizné 20-30 vtefin.

—




ZAVAZNE PROVOZNI USTANOVENI

B Zakazuje se pouzivat svafec¢ku v zasuvce bez uzemnéného koliku nebo prodluzovaci
$iary, ktera je v rozporu s CSN 34 0350.

m Podle normy CSN 34 3880 je tfeba se chranit pfed elektrickym urazem: dielektrickymi
rukavicemi, izolaénim transormatorem, chraniéem a podobné. Svafeéku smi obsluhovat
osoba pouéena podle §4 vyhlasky 50 CUBP z roku 1978 Sb.

B Polyfusni svafec¢ka FUSIO zafazend jako pfedmét téidy 1, podléhd periodickym revizim
dle CSN 33 1600. Vychozi revize byla provedena vyrobcem.

m VeSkeré opravy svaieCky svéfte odbornému servisu.

ZARUKA NA VYROBEK

Firma HP trend, s.r.o., poskytuje zaruku po dobu 24
mésicl od data prodeje za pfedpokladu, Ze vyrobek
(Polyfusni svafetka FUSIO F3 CE) se bude pouzivat
dle stanovenych technickych podminek danych
vyrobcem a spravnym uZivanim. Zaruka nebude
uznana v pfipadé, Zze bude poruSena plomba HP na
rukojeti svafec¢ky. (Viz. vyobrazeni).

Zaruéni a pozaruéni servis provadi: Plomba HP trend
HP trend, s.r.o0., Reklamace se nevztahuji na vady
Vrablovecka 3080 zplisobené odbératelem, pfi nedo-

v drzeni zasad obsluhy a uzivani,
747 14 Ludgerowce véetné technickych podminek,

Divize svafeci, regulaéni a mefici techniky nebo pfi poskozeni plomby.



OBSLUHA A PROVOZNiIi PODMINKY
SVARECKY

Mikroprocesorova Polyfusni svafetka FUSIO F3 CE 2000 se lisf od pfedchozich
modelil pouZitim nové Fldici elektroniky s vyuZitim progresivnich souéstek.

FUSIO F3 CE

Technické parametry F3 CE 2000

Polyfusni svarecka
FUSIO F3 CE - 2000

Nazev vyrobku:

Druh svareni: Polyfusni do &75 mm

Napajeci napéti: 230V/50Hz +/-10V Tlatitko

Vykon: 800 W Kontrolky nastaven(

Regulace teploty: Elektronicka procesorova teploty B teplot,
teplota nastavena na Startovani
1850, 2200C a 260°C L = Casovate
tlacitky

Signalizace Prubézna indikace Kontrolka Tiatitko

Pozadované teploty: Teploty na displeji vyhfivéni e o funkee

Hmotnost: 1,2 kg (bez nastavcuy) nastaveni
7.5 kg (s prislusenstvim) = teploty

Objednaci kéd 400350

Ovladaci panel Polyfusnl svéfetky
v typové fad& F3 CE 2000

UVEDENI DO PROVOZU

1. Postaci zasunout vidlici privodni $idry do za-
suvky jisténé jisticem nebo pojistkou 6A. Pokud

Kontrolu bezchybného reZzimu signalizuji kontrolky
(Zluté LED), které se rozsviti a postupné zhasinaji.

nedojde k pfepnuti tlagitky, nastavi procesor auto-
maticky teplotu 220°C. Vestavéné diagnostika pro-
vede test elektroniky a Cidla. V pfipadé, Zze svarec-
ka po zapnuti vydavéa nepfetrzity akusticky signal,
midZeme poruchu resetovat (vynulovat) podrzenim
tladitka SET. Pfipadna porucha vypne fizeni teplo-
ty. Je nutno dat svéfeCku opravit v autorizovaném
servisu.

Po zapnuti se zapne kontrolka signalizace (AC)
vyhfivani topného télesa. (Cervena LED).

Po dosaZeni teploty zacné blikat LED dioda dosaze-
né teploty a ozve se kratky akusticky signal. Pokud
uzivatel nepfepnul zafizeni na jinou teplotu po za-
pnuti, svafecka se automaticky nahfeje na teplotu
220°C.

UPOZORNENI:

Pfi prvnim zapnuti dojde vlivem setrvacnosti k pfe-
hiati o cca 15°C.

Toto neni zdvada pfistroje. Pfistroj se automaticky
nastavi.



OBSLUHA A PROVOZNIi PODMINKY
SVARECKY FUSIO F3 CE

Polyfusni svafetka FUSIO F3 CE 2001 umozZiiuje polyfusni svafovani
plastovych trubek a tvarovek s nastavci od priméru 16 mm do priiméru 40 mm.

Technické parametry F3 CE 2001

FUSIO
ELEKTRONIK

Nazev vyrobku: Polyfusni svarecka
FUSIO F3 - CE 2001

Druh svareni: Polyfusni do &40 mm
Napajeci napéti: 230V/50Hz +/-10V
Vykon: 800 W
Regulace teploty: Elektronicka procesorova
teplota pevné nastavena
na 2600C
Signalizace Indikace teploty Kontrola
Pozadované teploty: Led diodou .Koqtrola napéjeni
Hmotnost: 1,2 kg (bez nastavcti) indikace
teploty
Objednaci kod 400351
Ovladaci panel Polyfusni svaretky
v typové fadé F3 CE 2001
-
UVEDENI DO PROVOZU UPOZORNENI:

¥ x o

Posta&l zasunout vidlici pfivodni $iiliry do zasuvky

jisténé jisticem nebo pojistkou 6A. Po zapnuti se PFi prvnim zapnuti dojde vlivem setrvanosti k pfehiat(

e . - e . o cca 15 °C.
rozsviti kontrolka signalizace vyhrivani topného Toto neni zdvada pfistroje. Pfistroj se automaticky
télesa ( AC ). Teplota je nastavena na 260 C. Druha nastav(

LED dioda signalizuje dobu, po kterou je svafecka
nahfata na uvedenou teplotu pfi pouzivani.

K vlastnimu svafovadni je nutno pouzit natavovaci nastavec nebo natavovaci zrcadlo. PoZzadovany néastavec nebo
zrcadlo se nasadi na trn svafecky a zajisti se imbusovym klicem.
UPOZORNENI:

Nastavec je nutné nasazovat bez pouZiti nasil.

Polyfusni svafecku vyrdbime nejmodernéjSi technologii. Jeji pouzivani snese pfiméfené zatiZeni. Elektronicka
regulace a ovladaci prvky jsou konstruovany tak, aby vase préace nebyla zbyteéné komplikovana.
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OBSLUHA A PROVOZNI PODMINKY

SVARECKY

Polyfusni svaifetka FUSIO F3 CE 2002 umoziiuje polyfusni a €elni svarovani
plastovych trubek a tvarovek s nastavci od priméru 16 mm do priméru 75 mm.

Technické parametry: F3 CE 2002

Nazev vyrobku: Polyfusni svarecka
FUSIO F3 - CE 2002
Polyfusni do g 75 mm
Celni do 290 mm

230V/50Hz +/-10V

Druh svareni:

Napajeci napéti:

Vykon: 800 W

Regulace teploty: Elektronicka procesorova
teplota 2000C az 2600C
regulace tlacitkem
Signalizace Prubézna indikace
Pozadované teploty: Teploty na displeji

Hmotnost: 1,2 kg (bez nastavcti)

Objednaci kad 400352

UVEDENI DO PROVOZU

X & o

Posta&i zasunout vidlici pfivodni $ilry do zdsuvky
jiSténé jistiCem nebo pojistkou 6A. Teplota je vy-
robcem ihned nastavena na 230°C. Tato teplota je
zobrazena na prvnim fadku displeje. Na druhém
fadku blika napis ,CEKEJ OHREV* a sviti hvézditka
signalizujici vyhfivani. V okamziku, kdy teplota té-
lesa dosahne 200°C, bude jiz aktualni teplota zo-
brazovana na druhém fadku displeje. Chceme-li
nastavit teplotu vy$si, pfidrzime tlacitko SET a sle-
dujeme prvni Ffadek displeje, na kterém se nam
zobrazuje pozadovana teplota. Pfi pfekroCeni
260°C se teplota vraci na 200°C. Po dosazeni
pozadované teploty zhasne hvézdi¢ka signalizujici
ohiev télesa.

Pozadovana
teplota |

Aktudlni |
teplota

Tiaé

Ovladacl panel Polyfusni svafetky
v typové fadé F3 CE 2002

Teplota télesa je pak elektronikou udrzovana na
nami pozadované teploté v zavislosti na teploté o-
koli. V pfipadé, Ze béhem provozu nebo pfi zapnuti
svarecky dojde vlive sitovych poruch k poru$eni
zobrazeni displeje, svafe¢ku vypneme a po chvili ji
zapneme.

UPOZORNENI:
Pfi prvnim zapnuti dojde vlivem setrvaénosti
k piehiéati o cca 15 - 20°C.
Toto neni zavada pfistroje.

cusio k2 = OO

Symbol
——  ohfevu

itko
SET



NASTAVCE PRO SVAROVANI
(PRISLUSENSTVI SVARECEK FUSIO)

Nastavec pro polyfusni svarovani Nastavec pro polyfusni svarovani Nastavec pro polyfusni svarovani Nastavec pro polyfusni SYEF‘DVé"i
termoplastu - teflonovany & 16 termoplastu - teflonovany & 20 termoplastu - teflonovany & 25 termoplastu - teflonovany 32
P Technické pa e
- rozmér/prumér hmotnost/kg objednavkové
/@ _ i~ gislo,/kod
r” R
= 18 0,08 410160
h ; , 20 0,09 410200
25 0,17 410250
32 0,23 410320
40 0,35 410400
50 0,49 410500
! 63 0,90 410630
Nastavec pro polyfusni svaiovani \ LD 5 75 1,04 410750
CEIEEED - CEibneren) Al Nastavce dodavame samostatné, nebo jako komplet obsahujici Polyfusni
Nastavec pro polyfusni svafovani svarecku FUSIO, imbus ki€ €. 4 a nzky pro stithani plastowjch trubek.
termoplastu - teflonovany & 50

Nastavec pro polyfusni svarovani Nastavec pro polyfusni svarovani Nastavec pro polyfusni svafovani termoplasti
termoplastu - teflonovany & 63 termoplastu - teflonovany & 75 s uhlikovym povrchem ,zrcadlo®.



ZARUCNI LIST:

POLYFUSNI SVARECKA TYP:

FUSIO F3 CE 2000 FUSIO F3 CE 2001 FUSIO F3 CE 2002

VYROBCE: HP TREND, s.r.o. VRABLOVECKA 3080, 747 14 LUDGEROVICE
TEL:. ++420 595 042 602 FAX: ++420 595 042 601

VYROBNI €isLoO:

DATUM PRODEJE:......ccoarunnsnnnnnnnnnnnnnns RAZITKO PRODEJNY/PODPIS PRODAVAJICIHO

VYCHOZI REVIZE

Svafetka typ: FUSIO F3 CE 2000 FUSIO F3 CE 2001 FUSIO F3 CE 2002

Vyrobni €islo:

Naméiené hodnoty: Izolaéni odpor - M.ohm

Pfechodovy odpor - ohm

Revidované zafizeni je schopno bezpeéného provozu

KONTroIoVAl: e

DAtUM: ettt ettt st e e a e st ne

Razitko a podpis



ZARUCNI LIST PRO ZARUCNI OPRAVY

Razitko opravny:

Datum prevzeti do Opravy: ........cocoeveiiniieiinierens Datum prevzeti do Opravy: ........c.coveveiviiinineiinneeas
Popis zavady: ........cccoviiiiiiii Popis zavady: .......c.coiiiiii
Zaruka prodlouzena do: .........cccoviiiiiii Zaruka prodlouzena do: ..o
OPravoval: ......ccoveiiii OPravoval: .......oeiiieieii
Popdis Popdis
Razitko opravny: Razitko opravny:
Datum prevzeti do opravy: ..........ccocevvviiiiiiiiiiiinina, Datum prevzeti do opravy: ..........cccoveiiiiiiiiiiin
Popis zavady: ........coccoiiiiiiii Popis zavady: ..........cooiiiii
Zaruka prodlouzena do: ..........coeiiiiiiin Zaruka prodlouzena do: ..........coeeiiiiiin
Opravoval: .......cooeeiiiiiii Opravoval: ......ccooeiiiiiii
Popdis Popdis

Razitko opravny:

ZiISKANE CERTIFIKACE A LOGA PRO VYROBKY HP TREND, s.r.o.

SPEASISIC)

CE € {z




CERTIFIKATY, PATENT - HP TREND, s.r.o.
PRO SYSTEM HYDROPLAST®
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CERTIFIKATY JSOU PRAVIDELNE AKTUALIZOVANY. .
HP TREND, S.R.0. S| VYHRAZUJE PRAVO NA ZMENY PODLE AKUTALNIHO STAVU.



